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(57) Abstract 

The invention relates to a method for cleaning an interior of a coating booth in which blast air is used as at least one of the 
means for cleaning. In the case of a primary cleaning, blast air and corresponding suction operations are used to clean the 
coating booth, whereby blowing and suction can be carried out simultaneously or in cyclic sequences. The invention also relates 
to a coating booth (1). The floor (3, 3'a) and/or the ceiling (4) is/are formed by a separate floor part and/or a ceiling part 
which are not permanently fixed to the peripheral wall (2), but can be displaced relative thereto. The floor part (3, 3'a) and/or 
the ceiling part (4) comprise(s) a cleaning device (8, 8a) which is integrated in the respectively allocated floor part (3 t 3a') 
and/or ceiling part (4). This enables the floor part (3, 3'a) and/or the ceiling part (4) to be simultaneously used as a cleaning 
device (8, 8a) during cleaning of the inventive coating booth (1). Said cleaning device can be displaced upwards and downwards in 
a vertical direction in the interior (5) of the coating booth (1). 



(57) Abreg6 

Uinvention concerne un proced6 permettant de nettoyer I'espace int6rieur d'une cabine de rev&ement, selon lequel ledit 
nettoyage est assiste par apport d'air de soufflage. Dans le cas d'un nettoyage de fond, le nettoyage s'effectue avec de I'air de 
soufflage et des aspirations approprtees. Uinjection par soufflage et Inspiration peuvent intervenir simultanement, 
eventuellement en sequences cycliques. Uinvention concerne en outre une cabine de rev§tement (1). Le fond inferieur (3,3'a) 
et/ou le plafond (4) sont formes par une partie de fond separee et/ou par une partie de plafond, qui ne sont pas solidarisees de 
maniere fixe a la paroi periphenque (2), mats peuvent se deplacer par rapport a elle. Le fond inferieur (3,3'a) et/ou le plafond 
(4) pr^sentent un dispositif de nettoyage (8,8a) integre dans chaque cas dans le fond inferieur (3,3'a) et/ou dans le plafond (4) 
correspondant, de maniere que lore du nettoyage, le fond Inferieur (3,3'a) et/ou le plafond (4) s'utilisent conjointement comme 
dispositif de nettoyage (8,8a) pouvant &re leve et abaisse dans le sens vertical dans I'espace interieur (5) de la cabine de 
revetement (1). Le fond inferieur (3,3'a) et/ou le plafond peuvent etre deplaces par rapport a la paroi pSripherique (2). 
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(57) Abstract 

The invention relates to a method for cleaning an interior of a coating booth in 
which blast air is used as at least one of the means for cleaning. In the case of a primary 
cleaning, blast air and corresponding suction operations are used to clean the coating booth, 
whereby blowing and suction can be carried out simultaneously or in cyclic sequences. The 
invention also relates to a coating booth (1). The floor (3. 3*a) and/or the ceiling (4) is/are 
formed by a separate floor part and/or a ceiling part which are not permanently fixed to the 
peripheral wall (2), but can be displaced relative thereto. The floor part (3. 3' a) and/or the 
ceiling part (4) comprises) a cleaning device (8, 8a) which is integrated in the respectively 
allocated floor part (3, 3a') and/or ceiling part (4). This enables the floor part (3, 3'a) 
and/or the ceiling part (4) to be simultaneously used as a cleaning device (8, 8a) during 
cleaning of the inventive coating booth (1). Said cleaning device can be displaced upwards 
and downwards in a vertical direction in the interior (5) of the coating booth (1). 

(57) Zusammenfassung 



Es wird ein Verfahrcn zum Abreinigen eines Innenraums einer Beschlchrungskabine 
angegeben, bei dera wenigstens cine Umerstutzung der Abreinigung durch Blasluft 
erfolgt. Bei einer Grundreinigung, werden zur Abreinigung Blasluft und entsprechende 
Absaugungen vorgcnommcn, wobei das Blasen und Saugen gleichzeitig oder in zyklischen 
Abfolgen durchgefQhrt werden kflnnen. Femer wird eine Beschichtungslcabine (1), 
angegeben. Der Boden (3, 3'a) und/oder die Decke (4) wird oder werden von einem 
gesonderten Bodenteil und/oder das Deckcnteil (4) weist eine Reinigungseinrichtung (8, 8a) 
auf, welchc in das jexeils zugeordnete Bodenteil (3, 3*a) und/oder Deckcnteil (4) integriert ist Hierdurch kann bei der erfindungsgemaBen 
Beschichtungskabine (1) das Bodenteil (3, 3'a) und/oder das Deckenteil (4) zugleich bei der Abreinigung als Reinigungseinrichtung (8, 8a) 
eingesetzt werden, welchc in vertikaler Richtung im Innenraura (5) der Beschichtungskabine (1) auf- und abbewegbar ist. 
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Verfahren zum Abreinigen eines Innenraums einer 
Beschichtungskabine, insbesondere einer 
Pulverbeschichtungskabine sowie Beschichtungskabine, 
insbesondere Pulverbeschichtungskabine 
mit Reinigungseinrichtung 



Die Erfindung befa&t sich mit einem Verfahren zum Abreinigen eines 
Innenraums einer Beschichtungskabine, insbesondere einer Pulverbe- 
schichtungskabine, sowie mit einer Weiterentwicklung einer Beschichtungs- 
kabine, insbesondere einer Pulverbeschichtungskabine, welche eine neuartige 
Ausiegung einer Reinigungseinrichtung hat. 

Aus WO 96/12568 ist eine Pulverbeschichtungskabine bekannt, welche einen 
Innenraum hat, welcher von einer vorzugsweise mantelformig ausgestalteten 
Umfangswand, einem Boden und einer Decke begrenzt wird, Diese Beschich- 
tungskabine hat eine Reinigungseinrichtung, welche unter AusfChrung einer 
Bewegung in vertikaler Richtung den Innenraum der Pulverbeschichtungs- 
kabine abreinigen kann. Im Beschichtungsbetrieb wird diese Reinigungsein- 
richtung aufierhalb der Beschichtungskabine bereitgehalten und, wenn eine 
Abreinigung des innenraums der Pulverbeschichtungskabine durchgefuhrt 
werden soli, kann sie auf geeignete Weise in den Innenraum der Beschich- 
tungskabine eingebracht werden und kann dann wahrend einer Bewegung in 
vertikaler Richtung die Pulverbeschichtungskabine insgesamt abreinigen. 
Wenn die Reinigungseinrichtung nicht in Betrieb ist, so wird fur sie Stauraum 
in unmittelbarer NShe der Pulverbeschichtungskabine benttigt, und hierunter 
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ieidet die Kompaktheit der Auslegung einer solchen Pulverbeschichtungs- 
kabine. 



Die Erfindung zielt darauf ab, ein effektives Verfahren zum Abreinigen eines 
Innenraums einer Beschichtungskabine, insbesondere einer Pulverbeschich- 
tungskabine, anzugeben, sowie eine Beschichtungskabine, insbesondere 
Pulverbeschichtungskabine.bereitzustellen.welcheeinekompakte Auslegung 
hat und dennoch eine weitgehend vollstSndige automatische Abreinigung des 
Kabineninnenraums auf effektive Weise gestattet. 



GemaS einem Aspekt nach der Erfindung wird daher ein Verfahren zum 
Abreinigen eines Innenraums einer Beschichtungskabine, insbesondere einer 
Pulverbeschichtungskabine, mittels einer luftunterstutzt betriebenen 
Reinigungseinrichtung und gegebenenfalls einer Ruckgewinnungseinrichtung 
sowie einer in Kabineniangsrichtung verlaufenden Saugeinrichtung angege- 
ben, weiches sich dadurch auszeichnet, daB beim Einsatz von gleichen Oder 
ahnlichen Farbpulvern Blasluft gegen die abzureinigenden FlSchen des 
Kabineninnenraums geblasen und dann in Richtung der Ruckgewinnungsein- 
richtung geleitet wird. Ein solches Reinigungsverfahren ist insbesondere fur 
einen Beschichtungsbetrieb mit einem Farbwechsel Ton-in-Ton geeignet, da 
es bei einer solchen Betriebsart ausreicht, dad das abzureinigende, 
uberschussige Pulver vom Kabineninnenraum wegen des geringen Unter- 
schieds der Farbpulver hinsichtlich der T6nung nur grab entfernt wird und 
dann zur Wiederverwendung der ROckgewinnungseinrichtung zugeleitet wird. 
FOr diese Ableitung zur ROckgewinnungseinrichtung kann die fdr den 
Kurzbetrieb der Beschichtungskabine vorgesehene und vorzugsweise in 
Langsrichtung der Kabine veriaufende an sich ubliche schlitzformige Absaug- 
einrichtung genutzt werden. 

Gem§S einer anderen Ausgestaltungsform des Verfahrens zum Abreinigen 
eines Innenraums einer Beschichtungskabine. insbesondere einer Pulver- 




beschichtungakabine, mittels einer luftunterstutzt betriebenen Reinigungsein- 
richtung, gegebenenfalls einer Ruckgewinnungseinrichtung sowie einer in 
KabinenlSngsrichtung verlaufenden Absaugeinrichtung wird zur Durchfuhrung 
einer Grundreinigung beispielsweise beim Farbwechsel Blasluft gegen die 
abzureinigenden FISchen des Kabineninnenraums geblasen und abgesaugt 
sowie wahlweisezur Ruckgewinnungseinrichtung oderzum Nachfilter gefuhrt. 
Bei eine solchen Ausgestaltungsform des Verfahrens werden gleichzeitig oder 
abwechselnd die Schritte ausgefuhrt, gemaB denen Blasluft auf die ab- 
zureinigenden FISchen des Kabineninnenraums gerichtet wird und gegebe- 
nenfalls mittels einer zugeordneten zusatzlichen Absaugeinrichtung abge- 
saugt wird, welche zusatzlich zu der in Kabinenlangsrichtung verlaufenden 
Absaugeinrichtung vorgesehen sein kann. Die Blasluft bISst hierbei die 
Puiverpartikel von der zugeordneten WandflSche des Innenraums ab, und die 
so abgelosten Puiverpartikel werden dann moglichst nahe an der Ablosestelle 
aus dem Kabineninnenraum durch Absaugen abgefuhrt. Durch die kom- 
binierte Anwendung von Blasen und Saugen wird eine aufterst effektive 
Abreinigung sowie eine SuSerst vollstandige Abreinigung ermoglicht. 



GemaS einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Verfahrens wird zuerst 
Blasluft gegen die abzureinigenden Flachen des Kabineninnenraums, welche 
unter einem gewissen Druck steht, geblasen, und die Absaugung der mittels 
der Blasluft abgelosten Puiverpartikel erfolgt dann anschlieliend. wahrend 
keine Blasluft In den Kabineninnenraum eingespeist wird. NatOrlich kann die 
Reihenfolge auch umgekehrt werden. Die Abreinigung mittels Blasen und 
Saugen kann auch im Wechsel mehrmals durchgefOhrt werden. Die 
entsprechenden Verfahrensweisen konnen hierbei auf den jeweiligen 
Anwendungsfail in geeigneter Weise abgestimmt werden. 

GemSG einer altemativen Ausfuhrungsform des Verfahrens wird die Blasluft 
auf die abzureinigenden Flachen des Kabineninnenraums geblasen und 
gleichzeitig, vorzugswelse aber Grtlich getrennt von der Blasluft, erfolgt dann 
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die Absaugung. Somit ist es gemaft einer Ausfuhrungsvariante des Abreini- 
gungsverfahrens nach der Erflndung auch mdglich, die ZufQhrung von Blasluft 
und das Absaugen zeitgleich durchzufuhren. 

Bei alien voranstehenderlautertenerfindungsgemafienAbreinigungsverfahren 
konnen das Blasen und/oder Saugen zyklisch gegebenenfails mehrmals 
durchgefuhrt werden. Der Ablauf eines jeweiligen Zyklus wird dann aufgrund 
von gewonnenen Erfahrungswerten jeweils unter Berucksichtigung einer ver- 
fahrensdkonomischen Durchfuhrung des Abreinigungsverfahrens gewShlt. 

Gemali einer weiteren Ausgestaltungsform wird die Blasluft sto&artig Oder 
impulsartig eingeleitet, um hierdurch die Ablosung der Pulverpartikel von der 
zugeordneten abzureinigenden Flache zu unterstutzen. 

Insbesondere kann die Blasluft unter steuerbarem Hochdruck eingespeist 
werden. Bei eine solchen Auslegungsform braucht daher die Blasluft nur 
relativ kurzzeitig auf die jeweils abzureinigenden Flachen des Kabineninnen- 
raums gerichtet zu werden. Hierdurch lalit sich das Abreinigungsverfahren 
nach der Erfindung zeitlich schneller durchfiihren, so daft sich die Stiilstands- 
zeiten der Kabine fur die Durchfuhrung der Reinigungsarbeiten wesentlich 
verkurzen lassen. 

Femer ist das Abreinigungsverfahren nach der Erfindung vorzugsweise derart 
ausgelegt, daB im Beschichtungsbetrieb die Blasluftversorgung abgeschaltet 
und die Luft aus dem Kabineninnenraum Qber den Boden und/oder die in 
Langsrichtung der Kabine verlaufende Absaugeinrichtung abgefuhrt wird. 

GemaB einem weiteren Aspekt nach der Erfindung wird eine Beschichtungs- 
kablne, insbesondere eine Pulverbeschlchtungskabine bereitgestellt, welche 
eine Umfangswand, einen Boden und eine Decke hat, welche im Zusammen- 
wirken einen Kabineninnenraum begrenzen, welcher mittels einer Reinigungs- 
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einrichtung unter Ausfuhrung einer Bewegung in vertikaler Richtung 
abreinigbar ist, wobei sich die Beschichtungskabine dadurch auszeichnet, dad 
der Boden und/oder die Decke als von der Umfangswand getrenntes Teil 
ausgebildet ist, welches zugleich die Reinigungseinrichtung aufweist 



Bei der erfindungsgemaften Auslegung der Beschichtungskabine dient somit 
der Boden und/oder die Decke auch ais Trager fQr die Reinigungseinrichtung, 
oder gemaft einer bevorzugten Ausfuhrungsform nach der Erfindung, ist die 
Reinigungseinrichtung in das Bodenteil und/oder das Deckenteil integriert. Da 
somit bei der erfindungsgema&en Beschichtungskabine kein zusatzlicher 
Stauraum zur Bereithaltung einer Reinigungseinrichtung erforderiich ist, 
sondern das Boden- teil und/oder das Deckenteil selbst auch die Reinigungs- 
bewegung In vertikaler Richtung ausfOhren, ist eine solche Beschichtungs- 
kabine nach der Erfindung Sulierst kompakt ausgelegt und somit auch fOr 
Kabinen mit kleineren H6hen- abmessungen und bei gedr§ngten Platzverh§lt- 
nissen geeignet. Zum anderen lassen sich auch die entsprechenden Versor- 
gungseinrichtungen fQr die Reinigungseinrichtung sowie die entsprechenden 
Antriebseinrichtungen fur die Bewegung der Reinigungseinrichtung bei der 
DurchfCihrung der Abreinigungsarbeiten an einer geeigneten Steile der 
Pulverbeschichtungskabine installieren. In Abhangigkeit von der Hohe der 
Kabine Oder anderen Gegebenheiten, kann es ausreichen, da& nur das 
Bodenteil oder das Deckenteil mit der Reinigungseinrichtung zur Durch- 
fuhrung der Abreinigungsarbeiten eingesetzt wird, aber es ist auch mdglich, 
dad sowohl das Deckenteil als auch das Bodenteil zur DurchfQhrung der 
Abreinigungsarbeiten gleichzeitig oderabwechselnd eingesetzt werden. Wenn 
sowohl das Bodenteil als auch das Deckenteil mit einer Reinigungseinrichtung 
ausgestattet sind, so ist auch beispielsweise eine solche Vorgehensweise 
mdglich, dafc man eine der Reinigungselnrichtungen fQr das Blasen und/oder 
Absaugen nutzt und die andere als eine Feinreinigungseinrichtung ausgelegt 
ist, mittels der beispielsweise ein Nachwischen mittels eines Schwamms oder 
dergleichen durchgefuhrt wird. Naturlich kann gegebenenfalls auch eine der 
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Reinigungseinrichtungen in Form einer Vorreinigungseinrichtung ausgelegt 
sein. 

Zur Durchfuhrung der Abreinigungsarbeiten des Innenraums der Beschich- 
tungskabine fuhrt das Bodenteil und/oder das Deckenteil in vertikaler 
Richtung eine Bewegung aus, so dafc der gesamte Innenraum von der 
Reinigungseinrichtung erfa&t und abgereinigt wird. Wenn sowohl das % 
Bodenteil als auch das Deckenteil eine Reinigungseinrichtung hat, lassen sich 
die Bewegungswege dieser Teile in vertikaler Richtung bei der Abreinigung 
verkurzen und hierdurch lassen sich die Abreinigungsarbeiten schneller 
durchfuhren, so da& man auf wirtschaftliche und effektive Weise insbesonde- 
re nur mit kurzesten Stillstandszeiten der Pulverbeschichtungskabine einen 
Farbwechsel vornehmen kann. 

Vorzugsweise umfaRt jede Reinigungseinrichtung eine Abblaseinrichtung und 
eine Absaugeinrichtung. Die Abblaseinrichtung und die Absaugeinrichtung 
sind vorzugsweise axial beabstandet zueinander angeordnet. Zweckma&iger- 
weise liegen aber die Absaugeinrichtung und die Abblaseinrichtung nahe 
beieinander, so dad die durch die Abblaseinrichtung hierbei von der 
Innenwand abgeiosten Pulverpartikel auf moglichst kurzem Wege in die 
Absaugeinrichtung gelangen, und die Pulverpartikel dann zu den der 
Absaugeinrichtung nachgeschalteten Filter- und Zykloneinrichtung sowie 
gegebenenfalls zur Ruckgewinnungseinrichtung gelangen. Mit Hilfe der 
Abblaseinrichtung kann auf gezielte Weise ein Luftstrahl auf die entsprechen- 
den Wandbereiche der Pulverbeschichtungskabine gerichtet werden, urn 
hierbei in unterstutzender Weise das an den Wandflachen haftende Pulver 
vollstandig abzulosen und in die Absaugeinrichtung zu treiben. 

Der in Bewegungsrichtung vorauslaufende Bereich der Reinigungseinrichtung 
kann als Abblaseinrichtung ausgelegt sein, und der nachlaufende Bereich als 
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Absaugeinrichtung. NatQrlich kann die Anordnung auch gerade umgekehrt 
werden. Wesentlich jedoch ist es, daft die Abblaseinrichtung und die 
Absaugeinrichtung moglichst nahe beieinander Hegen und daher moglichst 
kurze Wege fiir das von den Wandflachen abgeloste Pulver zu der Absaug- 
einrichtung vorhanden sind. 

Vorzugsweise sind die dem Bodenteil zugeordnete Abblaseinrichtung und die 
Absaugeinrichtung in Form einer Dusenplatte ausgebildet und die Absaugung 
erfolgt an dem zugeordneten Umfangswandbereich in unmittelbarer Nahe des 
Auftreffbereichs der Blasluft. Bei dieser Auslegungsform kfinnen die 
zugeordneten Randbereiche des Innenraums der Kabine in effektiver Weise 
derart abgereinigt werden. dafc wirksam durch diese Ausiegung verhindert 
wird, da& das mittels der Blasluft von der FI3che entfernte Pulver in den 
bererts gereinigten Bereich der Kabine zurQckgelangen kann. Auch erhalt man 
hierdurch eine kompakte Ausiegung einer dem Bodenteil zugeordneten 
Reinigungseinrichtung, welche insbesondere eine geringe Bauhbhe hat. 

Vorzugsweise umfaGt die Abblaseinrichtung mehrere in Umfangsrichtung 
verteilt angeordnete BlasdQsen, uber die Blasluft auf die abzureinigende 
WandflSche der Kabine gerichtet wird, und vorzugsweise umfafit die 
Abblaseinrichtung mehrere in Umfangsrichtung verteilt angeordnete Saugoff- 
nungen, uber die das mit Hilfe der Blasluft von der Wandflache der Kabine 
abgel6ste Pulver auf mfiglichst kurzen Wegen in die Absaugeinrichtung 
gelangen kann. Somit kann die Reinigungseinrichtung vollumfSnglich den 
Innenraum der Kabine abreinigen und die Abreinigungsarbeiten lassen sich 
aufterst effizient innerhalb kurzer Zeit durchfuhren. Hierdurch wird ein 
moglichst wirtschaftlicher Betrieb bei der Beschichtung von Teilen ins- 
besondere im Durchlaufbetrieb erreicht. 

ZweckmSliigen^eise kann zusatzlich zu dem Bodenteil und/oder dem 
Deckenteil eine Abschottung vorgesehen sein, mittels welcher wShrend des 
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Beschichtungsbetriebs ein zuverlassiger dichter Abschluli gewahrleistet wird, 
und zudem auch vermieden wird, dad bei der vertikalen Bewegung des 
Bodenteils und/oder des Deckenteils bei der Abreinigung Pulverpartikei ins 
Freie Oder die Umgebung gelangen konnen, 

Gegebenenfalls kann das Bodenteil und/oder das Deckenteil mehrere 
Abschnitte umfassen, welche relativ zueinander beweglich sind. Bei einer 
solchen Ausgestaltung k6nnen die Abschnitte des Bodenteils und/oder des 
Deckenteils aufeinanderzu bewegt werden, so dafc sich ihre Aufienabmessun- 
gen verringern und dann in dieser Anordnung im Kabineninnenraum in 
vertikaler Richtung auf diegewunschte Weisezur Abreinigung bewegt werden 
konnen. Insbesondere bei Kabinen, welche im Deckenbereich einen 
Durchgangsschiitz fur den Durchgang von Gehangen von einem Forderer 
haben, kannen hierbei die Abschnitte des Deckenteils beim Beschichtungs- 
betrieb durch ihr Eigengewicht sicher und zuverlSssig abgedichtet auf der 
zugeordneten Begrenzung der Umfangswand auf liegen. Bei der Durch- 
fuhrung von Abreinigungsarbeiten werden diese Abschnitte dann zusammen- 
gefahren und haben dann solche Abmessungen, daR sie im Innenraum der 
Beschichtungskabine in vertikaler Richtung bewegbar sind und hierbei die 
Abreinigungsarbeiten durchgefQhrt werden konnen. 

Bei einer zweckmaBigen Ausgestaltungsform der Beschichtungskabine nach 
der Erfindung 1st die dem Deckenteil zugeordnete Abblaseinrichtung in Form 
eines an die Querschnittsgestalt der Kabine angepaGten Blasringes ausgebil- 
det, welcher bei zusammengefahrener Stellung der Abschnitte des Decken- 
teils dem Innenraum zugewandt anordenbar 1st. 

Diese Abblaseinrichtung kann in Umfangsrichtung angeordnete Dusen mit 
entsprechenden Dusenaustritts6ffhungen aufweisen, welche derart beschaffen 
und ausgelegt sind, dad das Deckenteil und gegebenenfalls das Bodenteil 
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gleichzeitig mittels Blasluftuntersttitzung zuverlassig und schnell abgereinigt 
werden konnen. 



Bei einer Auslegungsform, bei der nur das Bodenteil im Innern des Kabinen- 
raums vertikal bewegbar ist, kann an einem solchen Deckenteil in den 
voranstehend beschriebenen Einzelheiten eine Betatigungseinrichtung 
zugeordnet sein, welche die Abschnitte des Deckenteils fur den Abreinigungs- 
betrieb aufeinanderzu bewegt und gegebenenfalls zugleich diese Abschnitte 
vom oberen Rand der Umfangswand geringfugig abhebt. Die Betatigungsein- 
richtung kann zweckmafiigerweise in Form eines Kniehebelmechanismus 
ausgelegt sein. Mittels einer solchen Betatigungseinrichtung lassen sich dann 
die beiden Abschnitte des Deckenteils einerseits in eine Reinigungsstellung 
und andererseits in eine Betriebsstellung fur die DurchfGhrung des ublichen 
Beschichtungsbetriebs bringen. Den Deckenabschnitten sind naturiich 
entsprechende Absaugeinrichtungen zugeordnet 

An den Bereichen zwischen den bewegiichen Deckenteilen und/oder 
Bodenteilen k6nnen naturiich gegebenenfalls noch ubliche zusatzliche 
Dichtungen vorgesehen sein, welche sicherstellen, daG im ublichen 
Beschichtungsbetrieb der Kabineninnenraum durch das Deckenteil und/oder 
das Boden- teil zuverlassig dicht abgeschlossen ist. 

Wenn insbesondere das Deckenteil wenigstens zwei Abschnitte umfaGt, 
kfinnen jedem Abschnitt gesonderte Bias- und Absaugeinrichtungen 
zugeordnet werden. Allerdings konnen die Abschnitte auch so gestaltet 
werden, daB im zusammengefahrenen Zustand die Einrichtung fur das 
Abblasen und die Einrichtung for das Absaugen gemeinsam beiden Abschnitt 
zugeordnet werden. Die entsprechenden Zu- und Ableitungen sind dann 
exzentrisch an nur einem Abschnitt des Decken- und/oder Bodenteils 
vorgesehen. 
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Die entsprechenden Schlauch- und Leitungsverbindungen zu der Reinigungs- 
einrichtung sind selbstverstandlich derart gestaltet, da& sie bei der vertikalen 
Bewegung des Boden- tells und/oder des Deckenteils behinderungsfrei 
mitgefuhrt werden kdnnen. Hierfur kommen beispielswelse teleskopartig 
ineinanderfahrbare Leitungsabschnitte beispielswelse fur die Absaugein- 
richtung oder dergleichen in Betracht, und die Schlauchleitung beispielsweise 
zur.Zufiihrung der Blasluft kann in Form einer Schlauchtrommel im Grundzu- 
stand aufgewickelt sein und sie wird bei der Bewegung in vertikaier Richtung 
zur Abreinigung in entsprechender Weise von der Schlauchtrommel 
abgezogen. Durch solche Auslegungen kann vermieden werden, daft bei der 
bin- und hergehenden Vertikalbewegung zur Abreinigung die Versorgungs- 
leitungen die Abreinigungsbewegung behindern konnen. 

Vorzugsweise sind im Bereich der Absaugeinrichtung(en) steuerbare Klappen 
zur Verbindung mit nachgeschalteten Zykloneinrichtungen, Nachfilter- 
einrichtungen und/oder Ruckgewinnungseinrichtungen vorgesehen. Wenn 
man insbesondere bei einem Farbwechsel Ton-in-Ton eine Abreinigung 
vornimmt, kann man mit dieser entsprechenden Klappenanordnung die dem 
Boden- und/oder Deckenteil zugeordnete Absaugeinrichtung in SchlieG- 
steliung der Klappe abkoppein, so daB man die Qblicherweise fur den 
Kabineninnenraum auch im Beschichtungsbetrieb vorhandene Absaugein- 
richtung, welche meist in Langsrichtung der Kabine verlSuft, ausnutzen kann, 
urn das abgereinigte Pulver direkt zur Ruckgewinnungseinrichtung zurQckzu- 
leiten. NatQrlich konnen im Bereich der Absaugeinrichtung auch noch weitere 
Klappen angeordnet werden, wenn man entsprechende Umleitungen von 
entsprechendem abgereinigten Pulver vornehmen will. 

Ferner wird nach der Erfindung eine Beschichtungskabine der vorstehend 
beschriebenen Art bereitgestelit, welche gema& einer alternativen Aus- 
fiihrungsform derart ausgelegt ist, dali dem Deckenteil wenigstens eine 
Decken-Abreinigungseinrichtung zugeordnet ist, welche DruckluftdQsen zum 
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Abblasen des anhaflenden Pulvers und wenigstens eine Absaugeinrichtung 
in der Decken-Abreinigungseinrichtung fur das abgeblasene Pulver umfa&t, 
die den gesamten Raum zwischen dem Deckenteil und dem Bodenteil in 
seiner Endstellung abreinigt. Bei dieser Auslegungsform wird ein in sich 
selbststSndig arbeitende Decken-Abreinigungseinrichtung bereitgestellt, 
welche langsverfahrbar in dem Raum zwischen dem Deckenteil und dem 
Bodenteil angeordnet ist und welche keine zusatzlichen Einrichtungen an dem 
Deckenteil, wie Absaugeinrichtungen oder dergleichen erforderllch macht 
Hierdurch erhalt man nicht nur bauliche Vereinfachungen bei der Beschich- 
tungskabine, sondern es lalit sich auch die gesamte Bauhohe der Beschich- 
tungskabine reduzieren. 

Vorzugsweise weist die Absaugeinrichtung der Decken-Abreinigungsein- 
richtung einen Oder mehrere Saugschlauchanschlusse auf, welche vorzugs- 
weise mit einem Nachfilter einer Pulverruckgewinnungseinrichtung, ins- 
besondere Qber Klappen, steuerbar verbunden sind. 

Die gemSft dieser alternativen Ausfuhrungsform der Beschichtungskabine 
vorgesehene Decken-Abreinigungseinrichtung ist beispielsweise mitteis 
Teieskopschienen in dem Raum zwischen dem Deckenteil und dem Bodenteil 
in seiner Endstellung langsverschieblich angeordnet und kann somit in 
diesem Raum in entsprechender Weise verfahren werden, so da& der 
gesamte Decken- und Bodenbereich mitteis der Decken-Abreinigungsein- 
richtung abgereinigt werden kann. Die Decken-Abreinigungseinrichtung bISst 
Qber die Druckluftdtisen Luft gegen die zugeordneten Decken- und Bodenbe- 
reiche, und das hierbei abgeblasene Pulver wird sofort Qber die Absaugein- 
richtung der Decken-Abreinigungseinrichtung selbst abgesaugt und dann 
gegebenenfalls zu dem Nachfilter einer RQckgewinnungseinrichtung 
weitergeieitet. 
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Gemaft einer Ausfuhrungsvariante kann die Decken- Abreinigungseinrichtung 
zwei Reinigungseinhelten umfassen, welche jeweiis Druckluftdusen und 
Absaugeinrichtungen umfassen, und welche jeweiis dann nur den zugeord- 
neten halben Raum zwischen dem Deckenteil und dem Bodenteil abreinigen. 
Ansonsten konnen diese Reinigungseinhelten ubereinstimmend wie die 
Einzelheiten der Decken-Abreinigungseinrichtung ausgeiegt sein. 

Zusammenfassend wird nach der Erfindung einerseits ein Verfahren zum 
Abreinigen eines Innenraums einer Beschichtungskabine angegeben, bei dem 
wenigstens Blasluft zur Abreinigung der Pulverpartikel eingesetzt wird. Bei 
einem Grundreinigungsbetrieb mit komplettem Farbwechsel erfolgt zweck- 
maBigerweise der Einsatz von Blasluft in Kombination mit einer entsprechen- 
den Absaugung, wobei das Blasen und Absaugen in Abhangigkeit von den 
Anwendungsfallen auch gleichzeitig erfolgen konnen. Das Blasen und/oder 
Saugen kann gegebenenfalls mehrmals zyklisch durchgefuhrt werden und die 
Blasluftbeaufschlagung erfolgt vorzugsweise stofiartig oder impulsartig. 
ZweckmafSigerweise und zur Beschleunigung des Reinigungsverfahrens kann 
auch Blasluft mit steuerbare Hochdruck eingespeist werden. 

Bei der erfindungsgemSRen Auslegung einer Beschichtungskabine, ins- 
besondere einer Putverbeschichtungskabine, mit einer Reinigungseinrichtung 
ist es wesentlich, daft die Reinigungseinrichtung zugleich das Bodenteil 
und/oder das Deckenteil der Kabine im Beschichtungsbetrieb btfdet, aber bei 
der Durchfuhrung von Abreinigungsarbeiten eine Bewegung in vertikaler 
Richtung entlang der Innenwandflache der Kabine ausfuhren kann oder 
konnen, so dad das Bodenteil und/oder das Deckenteil gleichzeitig mehrere 
Funktionen in sich vereinigen kflnnen, so da& man keinen zusStzlichen 
Stauraum fur die Bereithaltung einer Reinigungseinrichtung aulierhalb der 
Beschichtungskabine bentitigt. Hierdurch erhSIt man eine kompakte Bauweise 
einer solchen Beschichtungskabine mit automatischer Reinigungseinrichtung 
fur den Kabineninnenraum. 
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Die Erfindung wird nachstehend an Hand von bevorzugten Ausfuhrungs- 
formen unter Bezugnahme auf die beigefugte 
Zeichnung nSher erlSutert. Darin zeigt 

Fig. 1 eine schematischen Schnittansicht eine Beschichtungskabine 
nach der Erfindung, 

Fig. 2 eine perspektivische schematische Ausschnittsansicht einer 
bevorzugten AusfGhmngsform eines Deckenteils, 

Fig. 3 eine schematische Teilschnittansicht in LSngsansicht einer 
Ausfuhrungsvariante einer Beschichtungskabine in der fQr den 
Beschichtungsbetrieb bestimmten Stellung, und 

Fig. 4 eine schematische Langsschnittansicht der in Figur 3 gezeigten 
Beschichtungskabine mit der Reinigungseinrichtung in Reini- 
gungsstellung sowie einer ausschnittshaften VergroGerung einer 
Einzelheit hiervon, 

Fig . 5 eine Figur 4 ahnliche Langsschnittansicht mit einer abgewandel- 
tenAusfuhrungsformeinerDecken-Abreinigungseinrichtung.und 

Fig. 6 eine Figur 5 ahnliche Langsschnittansicht zur Verdeutlichung 
einer Ausfuhrungsvariante der in Figur 5 gezeigten Decken- 
Abreinigungseinrichtung. 

In den Figuren der Zeichnung ist insgesamt mit 1 eine Beschichtungskabine, 
insbesondere eine Pulverbeschichtungskabine bezeichnet. Eine solche 
Pulverbeschichtungskablne 1 hatnicht nSher dargestellte PulversprQheinrich- 
tungen, sowie ebenfalls nicht naher dargestelite Pulveraufbereitungs- und 
Versorgungseinrichtungen fQr den Putverbeschichtungsbetrieb. Die Pulver- 
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beschichtungskabine 1 hat eine vorzugsweise mantelffirmig ausgebildete 
Umfangswand 2, ein Bodenteil 3 und ein Deckenteil 4. Die Umfangswand 2 
begrenzt in Verbindung mit dem Bodenteil 3 und dem Deckenteil 4 einen 
Innenraum 5 der Beschichtungskabine 1. 

Obgleich nicht naher dargestellt ist, kann beispielsweise eine Beschichtungs- 
kabine 1 auch nur ein von der Umfangswand 2 gesondertes Bodenteil 3 oder 
Deckenteil 4 haben. Hierdurch soil zum Ausdruck gebracht werden, daft 
beispielsweise auch Ausiegungsformen von Beschichtungskabinen 1 in Be- 
tracht kommen, bei denen der Boden oder die Decke auf an sich ubliche 
Weise ausgestaltet sind, und fest mit dem entsprechenden Ende der 
Umfangswand 2 verbunden sind. 

Wie aus den Figuren 1 und 2 zu ersehen ist, umfaftt das Deckenteil 4 
beispielsweise wenigstens zwei Abschnitte 4a, 4b, welche nicht mit der 
Umfangswand 2 verbunden, sondern hiervon getrennt sind. Beim Pulver- 
beschichtungsbetrieb begrenzen die beiden Abschnitte 4a, 4b des Deckenteils 

4 beispielsweise einen Durchgangsschlitz 17 fur ein nicht nSher dargestelltes 
Gehange eines Ftirderers, an welchem die zu beschichtenden Teile 
angeordnet sind und durch den Innenraum 5 der Beschichtungskabine 1 
transportiert werden. Hierbei kann die Auslegung derart getroffen sein, daft 
die beiden und die Decke der Beschichtungskabine 1 bildenden Abschnitte 
4a, 4b des Deckenteils 4 aufeinanderzu bewegt werden, so daft der Schlitz 
17 nicht mehr vorhanden ist, wenn beispielsweise eine Abreinigung 
durchgefuhrt werden soli, so daft dann die beiden Abschnitte 4a, 4b des 
Deckenteils 4 kleinere Abmessungen als die Abmessungen des Innenraums 

5 haben, und daher eine vertikale Bewegung zur Abreinigung des Innenraums 
S ausfuhren kdnnen. Auch in einem solchen Fall ist dann die Reinigungsein- 
richtung 8' in ein solches Deckenteil 4 eingebaut oder zusStzlich an diesem 
vorgesehen. In der Bereitschaftsstellung oder im Ruhezustand der Reini- 
gungseinrichtung 8* werden dann die Abschnitte 4a, 4b eines solchen 



# • 

WO 00/66276 PCT/EP00/03972 

- 15- 

Deckenteils 4 wieder voneinander wegbewegt und schliefien den Kabinenin- 
nenraum S dicht ab und liegen vorzugsweise auf dem Stirnende der Urn- 
fangswand 2 auf. Fur den Beschichtungsbetrieb wird dann wieder ein 
Durchgangsschlitz 17 zwischen den beiden Abschnitten 4a, 4b eines solchen 
Deckenteils 4 gebildet. Naturlich konnen gegebenenfalls noch zusatzliche 
Abdichtungen zwischen dem Deckenteil und der Kabineninnenwand vor- 
gesehen sein. 

Wie insbesondere aus Figur 2 zu ersehen ist, kann jedem Abschnitt 4a, 4b 
jeweils eine Abblaseinrichtung 9' und/oder eine Absaugeinrichtung 10* 
zugeordnet werden. Bei entsprechender Ausgestaltung der Abschnitte 4a und 
4b kann es aber auch ausreichen, den Abschnitten 4a, 4b des Deckenteils 
4 nur eine einzige Abblaseinrichtung und/oder Absaugeinrichtung zuzuordnen, 
was nicht weiter dargestellt ist Hierbei werden dann die beiden Abschnitte 
4a, 4b im Fall der Abreinigung in wechselseltige kommunizierende Ver- 
bindung gebracht. Die Abblaseinrichtung und/oder die Absaugeinrichtung ist 
exzentrisch mit einem der Abschnitte 4a oder 4b verbunden. 



Vorzugsweise ist deckenseitig und oberhalb des Deckenteils 4 eine 
AbschluSplatte 18 vorgesehen, welche zweckmafiigerweise den oberen Rand 
der Umfangswand 2 umgreift, wenn die Abschnitte 4a und 4b zusammen- 
gefahren sind und eine Abreinigung des Kabineninnenraums S erfolgt, um 
einen dichten AbschluB oberseitig bei der DurchfGhrung der Reinigungs- 
arbeiten sicherzustellen. Wenn die Abschnitte 4a und 4b im beabstandeten 
Zustand unter Bildung des Durchgangsschlitzes 17 angeordnet sind, kann die 
AbschluSplatte 1 8 gegebenenfalls an der Oberseite der Beschichtungskabine 
1 vorzugsweise unter Mitnahme bei der Vertikalbewegung des Decken- teils 
4 abgehoben werden. 

Obgleich bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel die Beschichtungskabine 
1 zylinderfbrmig ausgebildet ist und einen Kreisquerschnitt hat, ist die 
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Erfindung hierauf naturlich nicht beschrSnkt, sondern es kommen auch 
vielecklge, viereckige, rechteckige, ovale oder andere Querschnitte bei der 
Beschichtungskabine 1 in Betracht, wobei natQrlich auch Kombinationen 
hiervon gegebenenfalls verwirklicht werden konnen. Lediglich der Einfachhelt 
halber wurde in derZeichnung eine Beschichtungskabine 1 mit rundem Quer- 
schnitt gewahlt. Bevorzugt werden beispielsweise Querschnittsformen, die 
rundoval oder flachoval ausgebildet sind. 

Nunmehr soil unter Bezugnahme auf Figur 1 das Bodenteil 3 naher erl2utert 
werden. 

Dieses Bodenteil 3 bildet den Boden der Beschichtungskabine 1 im 
Beschichtungsbetrieb und ist in seiner tiefsten Stellung dann derart festgelegt 
daft der Innenraum 5 der Beschichtungskabine 1 dicht abgeschlossen ist. 
Gegebenenfalls kann noch eine Abschottung 7 unterhalb des Bodenteils 3 
vorgesehen sein, welche als zusStzliche Bodenabschottung bei den 
Reinigungszyklen dient. 

Wie aus der Zeichnung zu ersehen ist, weist das Bodenteil 3 vorzugsweise 
in integrierter Bauform eine Reinigungseinrichtung 8 auf. welche vorzugs- 
weise eine Abblaseinrichtung 9 und eine Absaugeinrichtung 10 umfafM, Die 
Abblaseinrichtung 9 hat zweckm§fcigerwetse in Umfangsrichtung regelmaBig 
verteilt angeordnete Btasdusen 11, Ober die Blasluft auf die Umfangswand 2 
bei der Abreinigung geblasen werden kann. Die Absaugeinrichtung 10 umfalit 
vorzugsweise in Umfangs- rlchtung regelmafcig verteilt angeordnete 
Saugoffnungen 12. Bei dem dargestellten Beispiel sind die Abblaseinrichtung 
9 und die Absaugeinrichtung 10 axiai beabstandet zueinander.angeordnet, 
wobei die Abblaseinrichtung 9 in Bewegungsrichtung der Reinigungsein- 
richtung 8 gebildet von dem Bodenteil 3 am vorauslaufenden Bereich 
angeordnet ist, wShrend die Absaugeinrichtung 10 am nachiaufenden Bereich 
Iiegt. NatQrlich kann diese Anordnung von Abblaseinrichtung 9 und Ab- 



WO 00/66276 



PCT/EPOO/03972 



- 17- 



saugeinrichtung 10 in Abweichung von der dargesteilten bevorzugten 
Ausfuhrungsform auch umgekehrt gewShlt werden. An die Absaugeinrichtung 
10 ist in Form einer Teleskopanordnung eine Absaugieitung 14 ange- 
schlossen. Diese Absaugieitung 14 fuhrt dann zu einer nicht naher dargesteil- 
ten und nachgeschalteten Filter- und Zykloneinrichtung belspielsweise. Mit 
der Abblaseinrichtung 9 ist zur Versorgung mit Blasiuft belspielsweise eine 
Schlauchleitung 15 verbunden, welche auf einer Schlauchtrommel 16 
aufgewickelt ist. Wie schematisch in Figur 1 bezuglich der bodenseitigen 
Absaugeinrichtung 10 gezeigt ist ist im Bereich der Absaugieitung 14 eine 
Klappe 20 angeordnet, welche gegebenenfails geoffnet und geschlossen 
werden kann. Wenn zum Beispiel ein Farbwechsel Ton-in-Ton vorgenommen 
wird, kann das be! der Abreinigung anfallende uberschussige Pulver wieder 
im Pulverkreislauf zuruckgewonnen werden, und beispielsweise der nicht 
n§her dargesteilten RQckgewinnungseinrichtung der Beschichtungsanlage 
zugeleitet werden. In diesem Fall wird dann die Klappe 20 in der Ab- 
saugieitung 14 geschlossen und das bei der Abreinigung anfallende uber- 
schQssige Pulver wird uber die beim ublichen Beschichtungsbetrieb 
eingesetzte Absaugeinrichtung fur den Kabineninnenraum ebenfalls nicht 
dargestellt) dann direkt der RQckgewinnungseinrichtung zugefOhrt. Eine 
solche beim Oblichen Beschichtungsbetrieb wirkende Absaugeinrichtung kann 
beispielsweise in Form eines Schlitzes ausgebildet sein, welcher sich uber 
den Groliteil der LSnge Oder der Hflhe der Beschichtungskabine erstreckt. 
Dieses Absaugsystem ist Gblicherweise mit der RQckgewinnungseinrichtung 
Oder dem zugeordneten ROckgewinnungssystem aus GrOnden eines okono- 
mischen Puiververbrauchs verbunden. Auch kann im Bereich der Ab- 
saugieitung 14 gegebenenfails eln nicht naher dargestelltes Schauglas 
und/oder eine Putzklappe im Wandbereich der Absaugieitung 14 vorgesehen 
sein. 

Urn auch die Absaugieitung 14 selbst reinigen zu kannen, kann ein schema- 
tisch dargestellter Schlitz 21 vorgesehen sein, welcher mittels einer 
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abnehmbaren Abdeckung verschlieBbar ist. Uber diesen Schlitz 21 kbnnen 
dann geeignete Reinigungseinrichtungen zur Abreinigung auch der boden- 
seltigen Absaugeinrichtung 10 eingefiihrt werden. 

Alie diese Ausfuhrungseinzeiheiten bezuglich der am Bodenteil 3 vor- 
gesehenen Reinigungseinrichtung 8 konnen auch bei der Reinigungsein- 
richtung 8' des Deckenteils 4 mit den Abschnitten 4a und 4b in gleicher Oder 
ahnlicher Weise vorgesehen sein. 

Wenn der innenraum S der Beschichtungskabine 1 beispielsweise beim 
Pulverwechsei abgereinigt werden soil, wird das Bodenteil 3 und/oder das 
Deckenteil 4 in vertikaler Richtung, wie mit dem Pfeil 13 angedeutet, auf und 
ab bewegt. Die uber die BlasdQsen 11 von der Abblaseinrichtung 9, 9' 
abgegebenen Abblasstrahlen werden gegen die Innenwand der Umfangswand 
2 gerichtet, um die Pulverpartikel von dieser Innenwand abzulosen. Mit Hilfe 
der Absaugeinrichtung 10, 10' werden dann die be! der Abreinigung von dem 
Innenraum 5 abgelfisten Pulverpartikel wie mit Pfeilen angedeutet eingesaugt. 
Bei dieser vertikalen Bewegung des Bodenteils 3 und/oder des Deckenteils 
4 in Richtung des Pfeils 13 werden die Schlauchleitung 15 der Abblas- 
einrichtung 9, 9' und die Absaugieitung 14 der Absaugeinrichtung 10, 10' 
automatisch und gleichfdrmig mitgefuhrt. Somit kann wahrend den Reini- 
gungszyklen der Innenraum 5 auf effiziente und vollstSndige Weise von 
Puiver befreit werden. Eine solche Abreinigung ist beispielsweise beim 
Farbwechsel erforderiich. W§hrend der Reinigungszyklen dient die Ab- 
schottung 7 zusStzlich zur bodenseitigen Abschottung des Innenraums 5, so 
dali hieruber kein Puiver zur Umgebung austreten kann. In ahnlicher Weise 
gewahrleistet die Abschluliplatte 18 deckenseitig einen dichten AbschluB bei 
der DurchfQhrung der Reinigungsarbeiten. Die Abschluliplatte 18 kann auch 
in Abschnitte unterteilt sein, weiche zur DurchfQhrung der Reinigungsarbeiten 
zusammengefahren werden. 
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Wenn die Abreinigungsarbeiten mit Hilfe der Reinigungseinrichtung 8 t 8' 
ausgefuhrt sind. wird dann das Bodenteil 3 und/oder das Deckenteil 4 in 
seine jeweilige Ausgangsposition zuriickgefahren und bleibt in dieser arretiert, 
so daft das von der Umfangswand 2 getrennte Bodenteil 3 und/oder 
Deckenteil 4 jeweils in bestimmungsgemafter Weise den Boden und/oder die 
Decke der Beschichtungskabine 1 bilden. Die kommunizierende Verbindun- 
gen von Abbtaseinrichtung 9, 9' und zugeordneten Versorgungseinrichtung 
und der Absaugeinrichtung 10 t 10* und nachgeschalteten Einrichtungen sind 
zweckmSSigerweise in das Bodenteil 3 und/oder das Deckenteil 4 integriert. 

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf das vorstehend beschriebene 
Ausfuhrungsbeispiel beschrankt, sondem es sind zahlreiche AbSnderungen 
und Modifikationen mtiglich, die der Fachmann im Bedarfsfall treffen wird, 
ohne den Erfindungsgedanken zu verlassen. Insbesondere konnen die 
Abblaseinrichtung 9, 9* und die Absaugeinrichtung 10, 10' der Reinigungsein- 
richtung 8, 8' gegebenenfalls versenkbar in dem Bodenteil 3 und dem 
Deckenteil 4 angeordnet sein, so daft die Reinigungseinrichtung 8, 8* beim 
Beschichtungsbetrieb von dem Bodenteil 3 und/oder dem Deckenteil 4 selbst 
geschutztwird, urn Verschmutzungenzu vermeiden. Gegebenenfalls kann die 
Reinigungseinrichtung 8, 8 1 auch noch zusatzliche Abstreiflippen aufweisen, 
welche das Pulver von der Innenwandflache der Umfangswand 2 durch Ober- 
streichen abstreifen. Ferner kOnnen gegebenenfalls auch noch Bursten- 
einrichtungen oder dergleichen vorgesehen sein. Auch ist es mdglich, eine 
Naftreinigung durchzufOhren, wozu dann zusStzlich noch Wasserversorgungs- 
einrichtungen gegebenenfalls vorgesehen sein konnen. Auch sind Kom- 
binationen von diesen zusStzlichen Einrichtungen bei der Reinigungs- 
einrichtung 8, 8* mflglich. Gegebenenfalls kann die Reinigungseinrichtung 8, 
8* zusammen mit dem Bodenteil 3 und/oder dem Deckenteil 4 auch eine 
Drehbewegung urn seine eigene Achse in gesteuerter Weise ausfuhren. 
Naturlich sind dann die AnschlQsse fQr die Abblaseinrichtung 9, 9' und die 
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Absaugeinrichtung 10, 10* entsprechend abweichend zu der dargestellten 
Ausfuhrungsform auszugestalten. 

Ferner konnen als Antriebseinrichtung fur die vertikale Bewegung des 
Bodenteils 3 und/oder des Deckenteils 4, wie in Pfeiirichtung 13 n§her 
dargestellt, und fur die Ausfuhrung dieser Reinigungsbewegung der 
Reinigungseinrichtung 8, 8' entsprechend geeignete Stellantriebe eingesetzt 
werden, welche mechanisch, hydraulisch, pneumatisch, elektrisch Oder 
kombiniert hiervon betrieben werden konnen. Irgendein hierfur geeigneter 
Antrieb kann eingesetzt werden, um das Bodenteil 3 und/oder das Deckentei! 
4 zusammen mit der Reinigungseinrichtung 8, 8' in vertikaler Richtung 13 im 
Innenraum 5 auf und ab bewegen zu konnen. 

An Hand den Figuren 3 und 4 wird eine Ausfuhrungsvariante einer Beschich- 
tungskabine 1 eriautert, bei welcher gleiche oder ahnliche Teile mit denselben 
Bezugszeichen versehen sind. Bne nahere ErlSuterung dieser uberein- 
stimmenden oder weitgehend ubereinstimmenden Teile kann daher entfallen. 
Auch die zuvor im Zusammenhang mit den Figuren 1 und 2 erlSuterten 
Abanderungen und Modifikationen treffen in gleicher oder ahnlicher Weise 
auch auf die Ausfuhrungsform nach den Figuren 3 und 4 zu. 

In Figur 3 ist schematisch in einer LSngsschnittansicht die Beschichtungs- 
kabine 1 gezeigt. Bei der dort gewdhtten Darsteilung befindet sich die 
Beschichtungskabine im Beschichtungsbetrieb. Das Bodenteil 3'a mit den 
zugeharigen Einrichtungen ist ahnlich wie bei den voranstehenden Figuren 
ausgelegt. Wie gezeigt, ist an der Innenwandflache der Beschichtungskabine 
1 ein vorspringender Anschlag 30 vorgesehen, auf welchem das Bodenteil 3'a 
in der ublichen Beschichtungsbetriebsstellung zuverlSssig aufliegt. Gegebe- 
nenfalls konnen auch nicht nSher dargestellte und an sich ubliche Dichtungs- 
systeme vorgesehen sein, welche einen dichten Abschluli des Kabineninnen- 
raums 5 gegenuber dem unteren Bereich der Beschichtungskabine 1 
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gewahrleisten. Die entsprechend dem Bodenteil 3*a zugeordneten Einrichtun- 
gen, wie Reinigungseinrichtung 8a, Abblaseinrichtung 9a und Absaug- 
einrichtung 10a sind nur schematisch und teilweise sichtbar dargestellt und 
sind weitgehend ahnlich wie voranstehend eriautert ausgelegt 

Diese an Hand den Figuren 3 und 4 gezeigte Ausfuhrungsvariante stellt eine 
^Combination von einer in vertikaler Richtung im Kabineninnenraum 5 
verfahrbaren Reinigungseinrichtung 8a t welche dem Bodenteil 3a zugeordnet 
ist, und einer modifizierten Ausfuhrungsvariante einer Reinigungseinrichtung 
8'a dar, welche dem Deckenteil 4 zugeordnet ist. Das Deckenteil 4 umfaftt 
zwei Abschnitte 4a und 4b, weiche in der Betriebsstellung der Beschichtungs- 
kabine in einem Abstand zueinander angeordnet sind und den Durch- 
gangsschlitz 17 beisplelsweise fur ein GehSnge bilden. Die beiden Abschnitte 
4a und 4b des Deckenteils 4 liegen fest und zuverlassig auf dem oberen 
Rand der Umfangswand 2 auf. Gegebenenfalls konnen an dieser Stelle noch 
geeignete Dichtungssysteme vorgesehen sein. Die dem Deckenteil 4 zuge- 
ordnete Reinigungseinrichtung 8'a ist beisplelsweise in Form eines ringfdrmi- 
gen Gebildes ausgelegt, welches hinsichtlich seines Querschnitts an den 
AuftenumriS des Deckenteils 4 angepafit ist. In Figur 3 ist diese Reinigungs- 
einrichtung 8'a beispielsweise mit 31 bezeichnet und in ihrer Ruhestellung 
dargestellt 

Wie aus Figur 4 zu ersehen ist, ist den Abschnitten 4a und 4b eine Betati- 
gungseinrichtung 32 zugeordnet, welche vorzugsweise in Form elnes 
Kniehebelmechanismus ausgelegt ist. Mit Hilfe dieser Betatigungseinrichtung 
32 werden die beiden Abschnitte 4a und 4b des Deckenteils 4 in die in Figur 
4 gezeigte Reinigungsstellung gebracht, d.h. die Abschnitte 4a und 4b werden 
geringftlgig angehoben und in Richtung aufeinanderzu bewegt, so da& der 
Durchgangsschlitz 17 nach Figur 3 dicht geschlossen ist Mit 10*a ist die 
Absaugeinrichtung fOr das Deckenteil 4 verdeutlicht, welche Shnlich wie zuvor 
beschrieben ausgelegt sein kann. Mit Hilfe der ringfdrmigen Reinigungsein- 
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richtung 31, welche in Reinigungsstellung der Beschichtungskabine 1 nach 
Figur 4 in dem Zwischenraum zwischen den geringfugig angehobenen 
Abschnrtten 4a und 4b und der Oberkante der Umfangswand 2 gebildeten 
Zwischenraum angeordnet ist, umfaBt mehrere Duseneinrichtungen 33, 
welche als Abblaseinrichtungen 9'a dienen. Wie schematisch angedeutet, wird 
uber die Duseneinrichtungen 33 Abbiaslufl vorzugsweise derart gerichtet, dafc 
sie auf die dem Innenraum 5 zugewandten, unteren Seiten der Abschnitte 4a 
und 4b auftreffen und dort das uberschGssige Pulver abblasen. Ober die 
Absaugeinrichtung 10'a wird dann das uberschussige Pulver mit den 
entsprechend nachgeschalteten Einrichtungen ahnlich wie bei der bodenseiti- 
gen Reinigungseinrichtung abgeleitet. 

Wenn die bodenseitige Reinigungseinrichtung 8a ihre oberste vertikale 
Verfahrstellung einnimmt, kann auch die Oberseite dieser Reinigungsein- 
richtung 8a mittels der Reinigungseinrichtung 8'a, welche dem Deckenteil 4 
zugeordnet ist, weitgehend vollstSndig und automatisch abgereinigt werden. 
Somit gestattet die an Hand den Figuren 3 und 4 gezeigte AusfQhrungsform 
zusatzlich noch eine MOglichkeit for eine automatische Abreinigung der 
bodenseitigen Reinigungseinrichtung 8a und zur automatischen Abreinigung 
der Abschnitte 4a, 4b des Deckenteils 4. 

Wie schematisch aus der vergrGGerten Ausschnittsdarstellung in Figur 4 zu 
ersehen ist, ist die bodenseitige Reinigungseinrichtung 8a ahnlich einer 
DOsenplatte 34 ausgebildet, welche das Bodenteil 3'a bildet. Ober den 
Au&enumfang verteilt hat diese Dusenplatte 34 entsprechend angeordnete 
Dusenoffnungen fur die Abblaseinrichtung 9a und die Absaugeinrichtung 10a. 
Wie die schematischen Strcimungspfeile verdeutlichen, wird in Bewegungs- 
richtung der Reinigungseinrichtung 8a gesehen nachlaufend die Biasluft auf 
die entsprechende Wandfl§che des Kabineninnenraums 5 gerichtet, und die 
entsprechenden Saugduseneinrichtungen der Absaugeinrichtung 1 0a saugen 
unmittelbar die mittels der Abblasluft von der Wand abgelosten Pulverpartikel 
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ein, so daft in zuverlSssiger Weise verhindertwird, daft die mittels der Blasluft 
abgelosten Pulverpartikel in den Raum in Figur 4 unterhalb der Reinigungs- 
einrichtung 8a gelangen k6nnen. Mit entsprechend nicht naher dargestellten 
Ventilen krinnen naturlich die entsprechenden Strome der Blasluft und der 
Sauglufl gesteuert werden. 

Wenn die Abreinigung des Kabineninnenraums S der Beschichtungskabine 
1 abgeschlossen ist, werden mittels der Betatigungseinrichtung 32 die 
Abschnitte 4a und 4b des Decken- teils 4 wieder auseinandergefahren und 
geringfugig auf den oberen Umfangsrand der Umfangswand abgesenkt. Die 
ringformige Reinigungseinrichtung 31 bewegt sich dann wieder nach auften 
in ihre Bereitschaftsstellung, wie dies in Figur 3 verdeutlicht ist. Auch wird 
zwischen den Abschnitten 4a und 4b des Deckenteils 4 wiederum der 
Durchgangsschlitz 17 gebildet. 

NatOrlich kann die ringformige Reinigungseinrichtung 31 auch abweichend wie 
die an Hand den Figuren 3 und 4 dargesteilte AusfOhrungsform ausgestaltet 
werden. Gleiches oder Shnliches gilt auch fur die Duseneinrichtungen 33. 
Auch die Betatigungseinrichtung 32 kann gegebenenfalls auf abweichende 
Weise ausgestaltet werden. 

Wesentlich bei der an Hand den Figuren 3 und 4 dargestellten bevorzugten 
Ausfuhrungsvariante Ist es, daft man mit Hilfe einer dem Deckenteil 4 
zugeordneten Reinigungseinrichtung 8'a sowohl das Deckenteil 4 selbst als 
auch das Bodenteil 3'a vollautomatisch abreinigen kann. NatOrlich lassen sich 
auch bel dieser Ausfuhrungsvariante nach den Figuren 3 und 4 auch gleiche 
oder ahnliche Einrichtungen wie bei den voranstehenden Ausfuhrungsformen 
gegebenenfalls vorsehen. 

Die Figuren 5 und 6 dienen zur ErlSuterung einer alternativen AusfOhrungs- 
form einer Beschichtungskabine, welche ausgehend von der Darstellung nach 
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Figur 4 insbesondere hinsichtlich der Abreinigung des Raums zwischen dem 
Deckenteil und dem Bodenteil abweichend ausgelegt ist. Die Grundaus- 
legungsform der Beschichtungskabine sowie des Bodenteils 3'a und des 
zugeordneten Deckenteils 4, welches die beiden Abschnitte 4a und 4b 
umfaftt, stimmt mit den in Figur 4 dargestellten und zuvor bereits erorterten 
Einzelheiten weitgehend uberein. Daher kann eine nahere Beschreibung 
dieser Einzelheiten entfalien. In Abweichung von der Darstellung nach Figur 
4 konnen die dort gezeigten Absaugeinrichtungen 10'a, welche mit dem 
Deckenteil 4 in kommunizierender Verbindung stehen, ersatzlos entfalien. 



Wie in Figur 5 gezeigt ist, weist die dort dargestellte Beschichtungskabine 
eine dem Deckenteil 4 zugeordnete DeckervAbreinigungseinrichtung 50 auf. 
Diese Decken-Abreinigungseinrichtung 50 bei der AusfOhrungsform nach 
Figur 5 umfaGt DruckluftdQsen 51, welche einen Druckluftstrom auf die 
zugeordneten Bereiche des Deckenteils und des Bodenteils in seiner 
Einstellung richten. Ferner umfafit die Decken-Abreinigungseinrichtung 50 
eine Absaugeinrichtung 52, welche die mittels den DruckluftdQsen 51 
abgegebene und das anhaftende Pulver abreinigende Luft absaugt, wozu 
beispielsweise ein Oder mehrere SaugschlauchanschlOsse 53 an der Decken- 
Abreinigungseinrichtung 50 vorgesehen sein konnen. Diese Decken- 
Abreinigungseinrichtung 50 ist vorzugsweise an einer Teleskopschienen- 
anordnung aufgehangt, und hierdurch ist sie in dem gesamten Raum 
zwischen dem Deckenteil 4 und dem Bodenteil 3, 3'a parallel zu diesen, d.h. 
langsverschieblich, angeordnet. Die entsprechend hlerfur erforderlichen 
Bewegungsantriebe sind in den Figuren 5 und 6 der Zeichnung nicht naher 
dargestellt, da es sich hierbei urn Obliche Antriebseinrichtungen handeln kann. 
Somit gestattet die Decken-Abreinigungseinrichtung 50, da& das mit Hilfe der 
Gber die DruckluftdQsen 51 abgegebenen Druckiuft abgeblasene Pulver sofort 
Qber die Absaugeinrichtung 52 der Decken-Abreinigungseinrichtung 5 selbst 
abgesaugt wird. Es sind somit sehr kurze Leitungswege zwischen den 
DruckluftdQsen 51 und dem Eintritt der Absaugeinrichtung 52 vorhanden, urn 
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ein m6glichst effektives Arbeiten der Decken-Abreinigungseinrichtung 50 zu 
erreichen. Fur die Absaugeinrichtung 52 konnen an der Decken-Abreinigungs- 
einrichtung 50 ein oder mehrere Saugschlauchanschlusse 53 vorgesehen 
sein, welche vorzugsweise mit einem nicht naher dargestellten Nachfilter 
einer Pulverruckgewinnungseinrichtung verbunden sein konnen und mittels 
Klappen 54 in entsprechend steuerbarer Weise zugeschaltet werden konnen. 
Naturlich kann die Absaugeinrichtung 52 auch mit anderen nachgeschalteten 
Einrichtungen, wie Zykloneinrichtungen oder dergleichen, verbunden sein. 

Bei der AusfGhrungsform einer Beschichtungskabine nach Figur 6 umfaftt die 
Decken-Abreinigungseinrichtung 50 in Abweichung von Figur 5 zwei 
Reinigungseinheiten 55, die jeweils entsprechend der vorbeschriebenen 
Decken-Abreinigungseinrichtung 50 ausgelegt sind. Diese Reinigungsein- 
heiten 55 konnen langs Teleskopschienen unabhSngig voneinander in dem 
Raum zwischen dem Deckenteil 4 und dem Bodenteil 3, 3'a verfahren 
werden. Somit deckt jede Reinigungseinheit 55 nur etwa die H£tfte des 
abzureinigenden Bereichs zwischen dem Deckenteil 4 und dem Bodenteil 3, 
3'a ab. 

Insbesondere bleibt noch anzumerken, dad bei den bevorzugten Aus- 
fuhrungsformen der Decken-Abreinigungseinrichtungen 50 nach den Figuren 
5 und 6 die Absaugeinrichtungen 10'a an den jeweiligen Abschnitten 4a, 4b 
des Deckenteils 4 ersatzlos entfallen kdnnen. Hierdurch vereinfacht sich 
naturlich insbesondere die Auslegung der Deckenbereichs einer erfindungs- 
gemStten Beschichtungskabine und man erhSlt eine kompakte Decken- 
Abreinigungseinrichtung 50, so daB die gesamte Beschichtungskabine 
geringe Hdhenabmessungen hat. 

Obgleich vorangehend nicht naher eriautert ist, kann gegebenenfalls die 
Beschichtungskabine auch im Beschichtungsbetrieb so arbeiten, da& die 
Absaugung am Boden und/oder der Decke insgesamt genutzt wird. Wenn fur 
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den Beschichtungsbetrieb beispielsweise in Kabinenlangsrichtung verlaufende 
schlitzformige Absaugeinrichtungen vorgesehen sind, wird die Reinigungsein- 
richtung am Boden und/oder an der Decke derart ausgestattet, dafc zugleich 
auch die schlitzformigen, in Kabinenlangsrichtung veriaufenden Absaugein- 
richtungen mit abgereinigt werden. 
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Bezugszeichenliste 



10 



15 



30 



1 Seschichtungskabine insgesamt 

2 Mantelformige Umfangswand 
3, 3'a Bodenteil 

4 Oeckenteil 
4a Abschnitt von Oeckenteil 
4b Abschnitt von Deckenteil 

5 Innenraum 
7 Abschottung 

20 8, 8a Reinigungseinrichtung 

8', 8'a Reinigungseinrichtung 

9, 9a Abblaseinrichtung 

9\ 9'a Abblaseinrichtung 

25 10,10a Absaugeinrichtung 

10*, 10'a Absaugeinrichtung 

1 1 BlasdOsen 

12 Saugdffnung 

13 Pfefl fur Bewegung der Reinigungseinrichtung in 
vertikaler Richtung 

14 Absaugleitung 

15 Schlauchleltung 

16 Schlauchtrommel 
35 17 Durchgangsschlitz 

18 Abschlu&platte 

20 Klappe 

21 Schlitz 

40 30 Reinigungseinrichtung 

32 Betatigungseinrichtung 

33 DOseneinrichtung 

34 DQsenpiatte 

50 Decke n-Abrein ig u ngsein richtung 

45 51 Druckluftdusen 

52 Absaugeinrichtung 

53 Saugschlauchanschlusse 

54 Kiappen 

50 55 Reinigungseinheit 



55 
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PatentansprQche 



1. Verfahren zum Abreinigen eines Innenraums einer Beschichtungs- 
kabine, insbesondere einer Pulverbeschichtungskabine. mittels einer 
luftunterstutzt betriebenen Reinigungseinrichtung und gegebenenfalls 
einer RQckgewinnungseinrichtung sowie einer in Kabineniangsrichtung 
verlaufenden Absaugeinrichtung, dadurch gekennzeichnet, da& bei 
gleichem oder Shnlichem Farbpulver Biasluft gegen die abzureinigen- 
den FlSchen des Kabineninnenraums geblasen und dann in Richtung 
Ruckgewinnungseinrichtung geieitet wird. 

2. Verfahren zum Abreinigen eines Innenraums einer Beschichtungs- 
kabine, insbesondere einer Pulverbeschichtungskabine, mittels einer 
luftunterstutzt betriebenen Reinigungseinrichtung und gegebenenfalls 
einer Ruckgewinnungseinrichtung sowie einer in KabinenlSngsrichtung 
verlaufenden Absaugeinrichtung, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Grundreinigung Biasluft gegen die abzureinigenden Flachen des 
Kabineninnenraums geblasen und abgesaugt sowie wahlweise zur 
Ruckgewinnungseinrichtung, zurZykloneinrichtung oder zum Nachfilter 
gefuhrt wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Blasluft zuerst gegen die abzureinigenden FISchen des Kabi- 
nenmnnenraums geblasen wird und anschliefcend die Absaugung 
erfolgt, Oder die Reihenfolge gegebenenfalls umgekehrt gewahlt 1st. 

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS Blasluft 
auf die abzureinigenden FISchen des Kabineninnenraums geblasen 
und gleichzeitig, vorzugsweise aber ortlich getrennt von der Blasluft, 
die Absaugung erfolgt. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& das Blasen und/oder Saugen zyklisch gegebenenfalls 
mehrmals durchgefuhrt wird/werden. 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Blasluft stoGartig oder impulsartig eingeleitet wird. 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Blasluft unter steuerbarem Hochdruck 
eingespeist wird. 

8. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daS im Beschichtungsbetrieb die Blasluftversorgung 
abgeschaltet und die Luft aus dem Kabineninnenraum uber den Boden 
und/oder die in Kabinenlangsrichtung verlaufende Seitenabsaugung 
abgefuhrt wird. 

9. Beschichtungskabine, insbesondere Pulverbeschrchtungskabine, mit 
einer Umfangswand (2) einem Boden und einer Decke zur Begrenzung 
eines Innenraums (5), welcher mittels einer Reinigungseinrichtung 
unter Ausfuhrung einer Bewegung in vertikaler Richtung abreinigbar 
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ist, dadurch gekennzeichnet, daft der Boden und/oder die Decke als 
von der Umfangswand (2) getrenntes Bodenteil (3) und/oder Decken- 
teil (4) ausgebildet ist, welches zugleich die Reinigungseinrichtung (8, 
8') aufweist. 

10. Beschichtungskabine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Reinigungseinrichtung (8, 8') in das Bodenteil (3) und/oder das 
Deckenteil (4) integriert ist. 

11. Beschichtungskabine nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Bodenteil (3) und/oder das Deckenteil (4) zur 
Abreinigung im Innenraum (5) der Kabine (1) in vertikaler Richtung 
(13) bewegbar ist. 

12. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Reinigungseinrichtung (8, 8') eine Abblas- 
einrichtung (9, 9') und eine Absaugeinrichtung (10, 10') umfaftt. 

13. Beschichtungskabine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Abblaseinrichtung (9, 9') und die Absaugeinrichtung (10, 10') 
axial beabstandet zueinander angeordnet sind. 

14. Beschichtungskabine nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der in Bewegungsrichtung (Pfei! 13) : vorauslaufende 
Bereich der Reinigungseinrichtung (8, 8') als Abblaseinrichtung (9, 9'), 
und der nachlaufende Bereich als Absaugeinrichtung (10, 10') oder 
umgekehrt ausgebildet ist. 



15. 



Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 9 bis 12. dadurch 
gekennzeichnet, daft die dem Bodenteil (3) zugeordnete Abblas- 
einrichtung (9) und Absaugeinrichtung (10) in Form einer DOsenplatte 
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(34) ausgebildet sind und an dem zugeordneten Umfangswandbereich 
die Absaugung in unmittelbarer NShe des Auftreffbereichs der Blasluft 
erfolgt. 



16. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 14 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dad die Abblaseinrichtung (9, 9') mehrere in 
Umfangsrichtung verteiit angeordnete Dusen (11) umfaBt. 

17. Beschichtungskabine nach einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Absaugeinrichtung (10, 10') mehrere in 
Umfangsrichtung verteiit angeordnete Saugoffnungen (12) umfafit. 

18. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 9 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daSzusStziich im Bodenbereich und/oder Deckenbe- 
reich der Kabine (1) eine Abschottung (7. 18) vorgesehen ist. 

19. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 9 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Bodenteil (3) und/oder das Deckenteil (4) 
wenigstens zwei Abschnitte (4a, 4b) umfaGt, welche zur Abreinigung 

- . aufeinanderzu bewegbar und dann im Innenraum (5) der Kabine in 
vertikaler Richtung (13) bewegbar sind. 

20. Beschichtungskabine und einem der Anspruche 9 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die dem Deckenteil (4) zugeordnete Abblas- 
einrichtung (9'a) in Form eines an den Querschnitt der Beschichtungs- 
kabine angepafiten Blasrings (31) ausgebildet ist, welcher bei zur 
Abreinigung zusammengefahrener Stellung der Abschnitte (4a, 4b) des 
Deckenteils (4) (5) dem Innenraum (5) zugewandt anordenbar ist. 

21. Beschichtungskabine nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
da& eine Betatigungseinrichtung (32) die Abschnitte (4a, 4b) des 



WO 00/66276 PCT/EPOO/03972 

-32- 

Deckenteils (4) fOr den Abreinigungsbetrieb aufeinanderzu bewegt und 
gegebenenfalls zugleich von dem oberen Rand der Umfangswand (2) 
abhebt. 

22. Beschichtungskabine nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Betatigungseinrichtung (32) in Form eines Kniehebelmechanis- 
musses ausgelegt ist. 

23. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 19 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daft bei einem zwei Abschnitte (4a, 4b) umfassen- 
den Deckenteii (4) im Beschichtungsbetrieb die beiden Abschnitte (4a, 
4b) zur Begrenzung eines Durchgangsschlitzes (17) beabstandet sind. 

24. Beschichtungskabine nach einem der vorangehenden Ansprtiche. 
dadurch gekennzeichnet, daft die Absaugeinrichtung (10, 10', 10a, 
10') steuerbare Kiappen (20) zur der nachgeschalteten Zyklon- 
einrichtung, Nachfiltereinrichtung und/oder Ruckgewinnungseinrichtung 
enthalt. 

25. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 9 bis 19 und 21 bis 
24, dadurch gekennzeichnet, daft dem Oeckenteil (4) wenigstens 
eine Decken-Abreinigungseinrichtung (50) zugeordnet ist, weiche 
Druckluftdusen (51) zum Abblasen des anhaftenden Puh/ers und 
wenigstens eine Absaugeinrichtung (52) in der Decken-Abreinigungs- 
einrichtung (50) fur das abgeblasene Pulver umfaftt, und die den 
gesamten Raum zwischen dem Deckenteii (4) und dem Bodenteii (3, 
3'a) in seiner Endsteliung abreinigt. 

26. Beschichtungskabine nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet 
daft die Decken-Abreinigungseinrichtung (50) einen Oder mehrere 
SaugschlauchanschlQsse (53) fOr die Absaugeinrichtung (52) umfaftt. 
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27. Beschichtungskabine nach Anspruch 25 Oder 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Absaugeinrichtung (52) mit einem Nachfilter einer 
Pulverruckgewinnungseinrichtung verbunden ist. 

28. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 25 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Verbindung der Absaugeinrichtung (52) mit 
einer nachgeschalteten Einrichtung, vorzugsweise mit einem Nachfilter, 
mittels Klappen (54) steuerbar ist. 

29. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 25 bis 28, dadurch 
gekennzeichnet daft die Decken-Abreinigungseinrichtung (50) in dem 
Raum zwischen dem Deckenteil (4) und dem Bodenteil (3, 3'a) ISngs- 
verschieblich vorzugsweise mittels einer Teleskopschienenanordnung 
angeordnet ist. 

30. Beschichtungskabine nach einem der Anspruche 25 bis 29, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Decken-Abreinigungseinrichtung (50) zwei 
Reinigungseinheiten (55) umfaftt, welche jeweils den zugeordneten 
halben Raum zwischen dem Deckenteil (4) und dem Bodenteil (3, 3'a) 
abreinigen. 
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